Zaluzje pionowe Basic ]
Vertical blind Basic B
BepTukanbHble xanto3n Basic

Instrukcja | Manual | MiHcTpykums 89/127 mm

Przeczytaj instrukcje uwaznie przed montazem i uzytkowaniem produktu. Proces montazu moze by¢
wykonany przez osobe niewykwalikowana. Wyréb tylko do uzytku wewnetrznego.

Read the instructions carefully before assembling and using the product. Assembling process can be
completed by non-professionals. For indoor use only.

BHMMaTenbHO I'IpObIl/ITal\/'ITe MHCTPYKLWMIO nepes yCTaHOBKOP’I N MCNONb30BaHMEM M3AENNA. I'Ipou,ecc
YCTaHOBKM MOXeT ObITb nponsseneH HeKBaJ’Il/IC])VILI‘VIpOBaHHbIM JINLIOM. M3penne npeaHasHa4vyeHo
TONbKO A1 BHYTPEHHETO MCNOIb30BaHNA.

/\ OSTRZEZENIE / WARNING / MPEAYMPEX/EHUE

Mate dzieci moga udusi¢ sie petla utworzong przez sznury, fancuszki i paski ciggngce oraz sznury
operujgce zastong okienna. Dla unikniecia zadzierzgniecia petli i zaplatania, utrzymywac sznury poza
zasiegiem matych dzieci. Sznury moga owing¢ sie wokot szyi dziecka. Odsuna¢ tozeczka, tdzeczka dziecinne
i meble od sznuréw zaston okiennych. Nie wigzac sznurkow. Upewnic sie, ze sznurki nie zaplataty sie wokot siebie
i nie utworzyty petli.

Young children can be strangled by loops in pull cords, chains, tapes and
inner cords that operate the product. To avoid strangulation and entanglement,
keep cords out of the reach of young children. Cords may become wrapped
around a child's neck. Move beds, cots and furniture away from window covering
cords. Do not tie cords together. Make sure cords do not twist and create a loop.

MeTan KoTopble 0bpasytoTCA WHypKaMK, Lienoukamn v ApYrumMy ynpaBastoLmmMu
MexaHW3Mamu — MOTyT MpWBECTV K YAylWbto AeTel. Bo v3bexaHue 3aTarvMBaHus

W 3anyTblBaHUsA B MeTie, AepXuTe MexaHu3Mbl HedOCTYMHbIMU Ans eTeld. LLHypky

MOTYT 3anyTaTbCs BOKPYr Luen pebeHka. OTOABWMHYTb Mebenb, KpoBaTb U APYryto N7
Mebeslb OT LUHYPOB OKOHHbIX cucTeM. LLIHypbl He cBA3bIBaTb. Y6eANTeCh UTO LUHYPbI He

MyTaKoTCA W He CO3Aat0T NETIHO.




Montaz | Montage | MoHTax

/\ UWAGA / ATTENTION / BHUMAHME

Instrukcja przedstawia montaz szyny okragtej do wieszaka typu klip. I[dentyczne kroki nalezy wykona¢ podczas
montazu szyny prostokatnej. Wieszak moze by¢ zamontowany bezposrednio do sufitu jak i do wysiegnika.

Instruction shows montage of the round rail to hanger. For the rectangular rail montage do the same steps.
Bracket can be installed to ceiling or to the adjustable extension.

VIHCTPYKUMA  AEMOHCTPUPYET MOHTaX OKPYMIOTO KapHM3a K AepXaTesnto. AHanormuHble wWwarn cieayet
NPeanpviHATL AN MOHTaXa NPAMOYrO/bHOTO KapHW3a. [epxkatenb MOXeT ObiTb YCTaHOBIEH Kak
HEemMocpesCTBEHHO K MOTOJIKY, TaK U K PEryMpyeMOMy BbIHOCY

max. 100 mm max. 1100 mm max. 1100 mm max. 100 mm
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Wysiegnik regulowany | Adjustable extension | Perynnpyembiii BbIHOC




Szyna | Rail | Mpodune

PR

& OSTRZEZENIE / WARNING / NPEAYMNPEXXAEHUE

Zamontuj elementy zabezpieczajace zgodnie z zatgczong instrukcjg CHILD SAFETY.
Install the child safety device as specified in the seperate CHILDSAFETY manual.
YcTaHoBUTE 3/1eMeHTbl 6e30MacHOCTM B COOTBETCTBUM C NpuaaraeMomt nHctTpykumein CHILD SAFETY.

/A UWAGA / ATTENTION /
/ BHUMAHME

Pasy z PVC nalezy zamontowac
stosujac te same kroki.

PVC slats should be installed in the
same way.

Lamele | Slats | /lamenna

Monocekl MBX cnepyet yctaHOBUTL
npeAnpUHUMas aHanorMuHble Wwarw.

tancuszek dolny | Chain | Llens
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Obstuga | Operation | YnpaeneHune

Sterowanie elektryczne
patrz zataczona instrukcja programowania
i podtaczenia sterowania elektrycznego.

Motorized control
please read the seperated programming and
electric controlling manual.

dneKTpuuyeckoe ynpassieHne

CM. Mpuaaraemyto MHCTPYKLUMO
nporpaMmypoBaHma

1 NOAKNHOUEHNA 3NEKTPUYECKOTO YrpaBaeHUA.

Pielegnacja | Maintenance | VIHCTpyKLusa No akcrayaTaLmm

Produkt nalezy regularnie przeciera¢ miekka szmatka. Nie nalezy uzywal S$rodkdw czyszczacych.
Aby zachowac sprawnos¢ wyrobu nalezy regularnie przesuwac i obraca¢ lamele.

The product should be regularly wiped with a soft cloth. Do not use cleaning agents. To keep the product
in good working order, the slats should be moved and rounded regularly.

WN3penve cnepyet perynapHo MNpoTvpaTb MATKOW TkaHbto. He wucnonb3yiite unctawme cpeacrsa. [nsa
NoAAeP>XaHWs PaboTOCNOCOBHOCTH U3AENA CesyeT PEryispHO NnepemMeLlatb 1 NoBopayYnBaTh NOAOCHI.




Programowanie
elektrycznych zaluzji pionowych B

Przeczytaj instrukcje uwaznie przed montazem i uzytkowaniem produktu. Proces montazu moze by¢
wykonany przez osobe niewykwalikowana. Wyréb tylko do uzytku wewnetrznego.

Kompaktowy naped Trietex 24 V DC

Naped jest przeznaczony do sterowania poprzez zmiane polaryzacji napiecia. Przed podtgczeniem nalezy upewnic sig, ze przetacznik
24V DC umozliwia realizacje takiego sterowania. Naped moze zosta¢ zamontowany za lub przed szyna (standardowo silnik monto-
wany jest za szyng).

Naped kompaktowy Trietex 24 V DC zawiera dwa silniki odpowiedzialne za przesuwanie oraz obrét lameli. Ustawianie napedu polega
na recznym ustawieniu mechanicznych wytacznikow pozycji kraricowych dla obu silnikow - facznie cztery pozycje. Naped zostat
wyposazony w uktad przeciazeniowy, ktory zatrzyma awaryjnie prace na wypadek zbyt duzego obciazenia. Dla prawidtowej pracy
systemu pozycje kraricowe powinny zosta¢ bezwzglednie ustawione.

]_— wiacznik krancowy
obrotu pasow 1

silnik obrotu
ED

BLUE

[

—— wiacznik krancowy
obrotu paséw 2

silnik przesuwu

] _— wiacznik kracowy

przesuwu 1
RED

BLUE

i

wiacznik krafcowy

przesuwu 2
—— pozycja OFF (wytaczony)
pozycja ON (wiaczony)
napiecie zasilajgce
+ - +- 24V DC
! -+ -+ 24V DC

M przycisk GORA

—=——1— przycisk STOP

o1p ON
tryb pracy: ustawienie kierunku obrotu -]
tryb pracy: ustawienie pozydji pakietu

tryb programowania: wybor silnika

tryb pracy: skos lub wytaczenie —— | v\

systemu przecigzeniowego | przycisk DOt

przefacznik trybu pracy i programowania

Ogodlne wskazoéwki do ustawiania napedu

« Do ustawiania pozycji krancowych stuza przetaczniki DIP 2 oraz 4.

« Podczas ustawiania przefaczniki DIP 1 oraz 3 powinny by¢ w pozycji OFF (patrz ostatnia strona instrukgji),

+ W celu wywotania ruchu w trybie ustawiania (DIP 2 i 4 w pozycji ON), nalezy wciska¢ przycisk pozycji krancowej oraz GORA/DOE.

«  Przyciski nastawcze pozycji krancowych moga by¢ w 2 stanach: ,miekki” - styszalny klik po wcisnieciu - pozycja nieustawiona,
Jwardy” - pozycja ustawiona.




Ustawianie pozycji krancowych dla przesuwu

1. Przekrec pasy do pozydji otwartej i nacisnij przycisk STOP.

2. Ustaw przetaczniki DIP 2 oraz 4 w potozenie ON - wigczajac tryb programowania.

3. Rozpocznij ruch w prawo lub lewo, weiskajac jeden z przyciskow krancowych (,miekki’, z wyczuwalnym
klikiem) oraz GORA/DOt.

4. Przesun wozek wiodacy do wiasciwej pozydji.
5. Po osiggnieciu wtasciwej pozycji, odcisnij przycisk pozycji krancowej, nacisnij STOP - pierwsza pozycja
krancowa zostata ustawiona.

6. Wykonaj procedure jeszcze raz, aby ustawi¢ druga pozycje krancowa (pkt. 3, 4 5).

7. Ustaw przetacznik DIP 4 w potozenie OFF - wytaczajac tryb programowania.

Ustawianie pozycji krancowych dla obrotu

1. Przekrec pasy do pozycji otwartej i nacisnij przycisk STOP.

2. Ustaw przetgcznik DIP 4 w potozenie ON - wigczajac tryb programowania.

3. Rozpocznij ruch w prawo lub lewo, wciskajac jeden z przyciskow kraricowych (,miekki’, z wyczuwalnym
klikiem) oraz GORA/DO*%.

4. Obré¢ wézki 0 90° od pozydji otwarte).
5. Po osiggnieciu wasciwej pozycji, odcisnij przycisk pozydji krancowej, nacisnij STOP - pierwsza pozycja
krancowa zostata ustawiona.

6. Wykonaj procedure jeszcze raz aby ustawi¢ druga pozycje krancowa (pkt. 3, 4i 5).

7. Ustaw przetacznik DIP 4 w potozenie OFF - wytaczajac tryb programowania.

Kasowanie pozycji krancowych dla przesuwu

1. Wyjmij silnik z szyny.
2. Ustaw przetaczniki DIP 2 oraz 4 w potozenie ON - wigczajac tryb programowania.

3. Doprowadz naped do pierwszej pozycji krancowej (GORA).




4. Naci$nij przycisk STOP.

5. Nacisnij wiasciwy przycisk pozydji krancowej (,migkki”, z wyczuwalnym klikiem).

6. Trzymajac wcisniety przycisk rozpocznij ruch w przeciwng strone (DOL).
7. Poczekaj az naped zatrzyma sie samoczynnie.

8. Nacisnij przycisk STOP.

9. Ustaw przetacznik DIP 4 w potozenie OFF - wyfaczajac tryb programowania.

10. Przed ponownym montazem wozek wiodacy musi zosta¢ umieszczony posrodku szyny, a pasy musza

zosta¢ wyréwnane i ustawione w pozycji otwartej.

Kasowanie pozycji krancowych dla obrotu
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1. Wyjmij silnik z szyny.
2. Ustaw przetacznik DIP 4 w potozenie ON - wiaczajac tryb programowania.

3. Doprowadz naped do pierwszej pozycji krancowej (GORA).

4. Nacisnij przycisk STOP.

5. Nacisnij wiasciwy przycisk pozydji krancowej (,migkki”, z wyczuwalnym klikiem).

6. Trzymajac wcisniety przycisk rozpocznij ruch w przeciwng strone (DOL).
7. Poczekaj az naped zatrzyma sie samoczynnie.

8. Nacisnij przycisk STOP.

9. Ustaw przetacznik DIP 4 w potozenie OFF - wyfaczajac tryb programowania.

10. Przed ponownym montazem wozek wiodacy musi zosta¢ umieszczony posrodku szyny, a pasy musza

zosta¢ wyréwnane i ustawione w pozycji otwartej.
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Ustawienia silnika do wymogéw systemu

Silnik mozemy ustawi¢ w zaleznosci od wybranego wariantu:

1 2 3 4

1 2 3 4

Wariant Przetaczniki DIP

DIP ON 1 DIP ON 1

typ A obrét w lewo obrét w prawo
DIP ON | DIP ON{

typ B obrét w lewo obrét w prawo
e "l
DIP ON | DIP ON |

typ C obrét w lewo obrét w prawo
DIP ON | DIP ON |

typ D obrét w lewo obroét w prawo
DIP ON 1 DIP ON 1

typ A obrét w lewo obrét w prawo
DIP ON | DIP ON{

typ B obrét w lewo obrét w prawo
®nlmim m(wlmim
DIP ON | DIP ON |

typ C obrét w lewo obrét w prawo

typ D

mu B

DIP ON |

obrét w lewo

m"(ml B

DIP ON !

obroét w prawo




Programming of electric vertical ]
blinds B

Read the instructions carefully before assembling and using the product. Assembling process can be completed by non-professio-
nals. For indoor use only.

Compact drive Trietex 24 V DC

Compact drive Trietex 24 V DC for vertical blinds 89/127/250 mm can be installed in rectangular rail only.

The drive is suitable for control through voltage polarisation change.
Before assembling make sure that 24 V DC switch allows to such a control. The drive can be
mounted in front of or behind rail (by default it is installed behind).

Compact drive consists of two motors responsible for slats movement and rotation. The drive requires to set end position switches by hand
for both motors —in total four positions. The drive is equipped with anti-overload system, which stops motor in case of overload. To ensure
proper operation end positions should be absolutely set.

|_—end position
rotation switch 1

rotation engine

BLUE

o)
m
0

—— end position
rotation switch 2

movement engine

|_— end position
movement switch 1
RED

BLUE

i

end position
movement switch 2

—— OFF
ON
power supply
+-24V DC
n

-+ 24V DC
operation mode: rotation direction set 4

operation mode: position set
programming mode: motor selection

operation mode: slantor —— | V\

anti-overload system | DOWN

up

M

—=—— STOP

operation/programming mode switch

General guidelines for drive setting

«  Switches DIP 2 and DIP 4 serve to set end positions.
* When setting, switches DIP Tand DIP 3 should be at OFF position (see: last page of manual).
+ To cause a movement when setting (DIP 2 and 4 on), press end position switch and UP/DOWN.

« End position switches have two states: ‘soft’ — click can be heard after pressing — position not set, ‘hard’ — position set.




Setting end movement positions

1. Turn slats to open position and press STOP.

2. Set DIP 2 and 4 ON — programming mode is active.

3. Start the movement to the left or right pushing one of the end position switches (‘'soft’ - click can be
heard after pressing) and UP/DOWN.

4. Move master carriage to the right position.

5. After achieving correct position, release end position switch, press STOP — the first end position is set.

6. Repeat steps 3-5 to set other end position.

7. Switch DIP 4 OFF — programming mode is off.

Setting end rotation positions

1. Turn slats to open position and press STOP.

2. Set DIP 4 ON - programming mode is active.

3. Start the movement to the left or right pushing one of the end position switches (‘'soft’ - click can be
heard after pressing) and UP/DOWN.
4. Rotate carriages about 90 degrees from open position.

5. After achieving right position, release end position switch, press STOP — the first end position is set.
6. Repeat steps 3-5 to set other end position.

7. Switch DIP4 OFF — programming mode is off.

Deleting end movement positions

1. Take out motor.
2. Set DIP 2 and 4 ON — programming mode is active.

3. Move drive to the first end position (UP).




4. Press STOP.

5. Press appropriate end position switch ('soft’ — click can be heard after pressing).

6. Keep pushing the switch and start the movement in the opposite direction (DOWN).
7. Wait until drive stops itself.

8. Press STOP.

9. Switch DIP 4 OFF — programming mode is off.

10. Before remounting, master carriage has to be placed in the middle of rail, slats have to be aligned and
fully opened.

Deleting end rotation positions
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1. Take out motor.
2. Set DIP 4 ON - programming mode is active. v

3. Move drive to the first end position (UP).

4. Press STOP.

5. Press appropriate end position switch ('soft’ — click can be heard after pressing).

6. Keep pushing the switch and start the movement in the opposite direction (DOWN).

7. Wait until drive stops itself.

8. Press STOP.

9. Switch DIP 4 OFF — programming mode is off.

10. Before remounting, master carriage has to be placed in the middle of rail, slats have to be aligned and
fully opened.
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Setting motor according to the system requirements

Motor can be set depending on the chosen option:

Option DIP switches

mul minl"m
DIP ON l DIP ON |

type A turn left turn right
manl m" (" m
DIP O DIP ON |

type B turn left turn right
"l (" m
DIP ON l DIP ON !

type C turn left turn right
DIP ON l DIP ON !

type D turn left turn right
mul minl"m
DIP ON l DIP ON |

type A turn left turn right
manl m" (" m
DIP ON 1 DIP ON |

type B turn left turn right
il mimlum
DIP ON l DIP ON !

type C turn left turn right
DIP ON l DIP ON !

type D

turn left

turn right




[TporpaMmMmnpoBaHmne 31eKTPUYECKMX d
BEPTMKAMbHbIX XXa/1H03M B

BHMMaTeNbHO MNpounTainTe WMHCTPYKLUMIO Mepej YCTaHOBKOW W MCMonb3oBaHMeM u3genva. lpouecc yctaHOBKM MOXET ObiTb
npousBeAeH HekBanMUUMPOBaHHbLIM AULOM. VI3aenve npegHasHaueHo TONbKO ANA BHYTPEHHEro MCNoab30BaHMA.

KomnaktHbI npusog 24 B DC Trietex

MorTop ynpaenfaeTca ¢ NOMOLLBIO M3MEHEHWA NONAPHOCTY HanpaxeHua. [lepel NOAKMOUeHVeM ybeauTech, YTO nepekatovarens 24
B DC 1MeeT BO3MOXHOCTb Takoro ynpaeneHns. [NpyBos MOXeT BbiTb YCTaHOBAEH Kak 3a, Tak W nepes KapHM30M (CTaHAapTHO MOTOp
yCTaHaB/IMBAETCA 3a KAPHU3OM).

MpwviBos, komnakTHbIM 24B DC Trietex BkatouaeT B ceba 2 MOTOpa, OTBEYatOLLMe 3a MepesBMXeHre 1 NOBOPOT Nameneit. Hactpoiika
MPUBOAA COCTOWT B PYYHON YCTaHOBKE MEXaHWUYECKMX KOHLIOBVKOB KOHEUHbIX MONOXEHW AN 06OMX MOTOPOB — BCErO 4 MONOXEHWS.
[PVBOZ OCHALLIEH 3aLLWTON OT Neperpy3Kku, KOTopas aBapuiiHO OCTaHaBAMBaET PaboTy B C/lydae UPE3MEPHON Harpy3ku. [ns KoppeKTHon
paboTbl CMCTEMBI, KOHEUHbIE MOJIOXEHUA A0/KHbI ObITh 0653aTeNIbHO YCTaHOBJIEHbI.

| — KHOMKa KOHe4Horo
NONOXeHNA NepeABuXeHUA 1

MOTOp ANA NnoBopoTa

BLUE

Pl
m
0

—

KHOMKa KOHEYHOTO
NONOXEHNA NepeABMxKeHns 2

MOTOpP ANA nepeaBuXeHna

] — KHOMKa KOHe4YHOro

NoNoOXeHna nosopoTta 1
RED

BLUE

i

KHOMKa KOHEUYHOro
NONOXeHNA NOBOPOTa 2

nepekatoyatenu DIP

nonoxeHune OFF (BblkntOUeHO)

——— nonoxerue ON (BkOUEHO)
UCTOUHVIK NUTaHNS

+-24 BDC
-+
jm™! EE
DIP ON |
| I
I
L
L

KHomka BBEPX

M

——=————— kHonka CTOMN

—— -+ 24BDC
pexum pa6OTb\Z YyCTaHOBKa Hanpas/ieHna BpalleHna g

pexwuM paboTbl: yCTaHOBKa NO3MLMM NapKOBKK
pexvM NporpamMMm1pPoBaHma; BeIGOp MOTOpa R

pexumM paboTbl: HAKNOH MK oTkloveHne —— | V\

CUCTEMBI Meperpyskun | xHonka BHW3

nepek/toyaTenb pexuma paboTbl M NporpaMMUpoBaHua

Ob6Lwpme NpUHUMMBI HACTPOKKN NpUBOZA

*  [In9 HaCTPOVKM KOHEeUHbIX MONOXEHWI CryxaT nepekaroyatenn DIP 2 1 4.

«  Bo Bpems HacTpoiiku nepekatodatent DIP 11 3 a0mkHbI BbITb B nonoxeHnn OFF (CM. MOCNeAHIO CTPaHMLY MHCTPYKLMN).

« s TOro, YToBbl NPOU3BECTH ABUXEHME B PexmMe HAacTPOrKkM(DIP 2 1 4 B no3unummn ON), HEOOXOAMMO HaxXMMaTb KHOMKY
KOHEYHOrO NonoxeHna 1 BBEPX/BHW3.

* KHOMKM HacTPOMKM KOHEUHBIX MONOXEHMI MOTYT ObITb B 2-X COCTOAHMAX: ,MATKNE" - CbILLEH LLENYOK NPU HaXaTuu — NONOXeHVE
He yCTaHOBNEHO, ,TBEPAble” — NONOXEHNEe YCTaHOBNEHO.




HacTpoiika KOHeUHbIX MONOXEHWI AN NepeABUXKEHN

1. NoBepHUTE Namenn A0 OTKPLITOTO MONOXKEHWUA N HaxmuTe kHonky CTOM.

2. YcraHowuTe nepekntoyatens DIP 2 1 4 B nonoxeHve ON — BKAHOUEH PEXMM NPOrpaMMypoBaHuA .

3. HauHuTe nepeapvkeHne BNPaBo MAK BAEBO, HaXWMMas OAHY 13 KHOMOK KOHEUHbIX MONOXEHWH (,MATKNIA"
- C/IbILEH LLeNyoK npu Haxatuw) u BBEPX/BHI3.

4. MepemecTuTe BeayLLnii 6eryHoK K HEOBXOANMMOM NO3NLMN.
5. Tpy AOCTUXKEHUN HEOBXOANMON MO3ULMK, OTMYCTUTE KHOMKY KOHEYHOTO NMooXeHWs, Haxkmute CTOM —
repBoe KOHeYHOe MOOXeHNe YCTaHOBEHO.

6. MNMoBTOpWTE NPOLIEAYPY €LLie pa3, YTOObl YCTaHOBUTL BTOPOE KOHEYHOe nosoxeHue (M. 3, 4 ' 5).

7. YctaHoswTe nepekntodatens DIP 4 B nonoxeHve OFF — pexim nporpaMMnpoBaHma BbIKIKOUEH.

HaCTpOVIKa KOHEYHbIX MONIOXEHWI Ana NoOBOPOTa

H [l:l] RED

1. TloBepHWTe Namenu A0 OTKPLITOrO MONOXKEHMA 1 HaxmuTe kHonky CTOIM.

2. YctaHosuTe nepekatoyatens DIP 4 B nonoxeHve ON — BKAKOUEH pexyM NporpaMMUpoBaHKS.

3. HauHuTe nepeaBvkeHne BNPaBO MW BNEBO, HaXKMas OAHY 13 KHOMOK KOHEYHbIX MONOXEHWI (,MATKMIA"
- C/IbILLEH LLeNYOK Npun Haxatunn) n BBEPX/BHW3.

4. MoBepHWTe HeryHkn Ha 90° K OTKPLITOMY MONOXKEHWIO.
5. Mpwn AOCTUXEHWUN HEOBXOANMMON MO3MLMK, OTMYCTUTE KHOMKY KOHEYHOro nonoxeHus, Haxmute CTOM —
nepBoe KOHeYHOe MOJIOXKEHNE YCTaHOBAEHO.

6. MoBTOpUTE NpOLIeAYypY eLle pas, YTobbl yCTaHOBUTL BTOPOE KOHeuHoe nosoxeHwe (. 3,4 1 5).

7. YcraHosuTe nepekntoyatens DIP 4 B nonoxerune OFF — peximM nporpaMmmMpoBaHus BbIKHOUeH

YnaneHve KOHeUHbIX MONOXEHWI ANA NepeABUKeHs

1. OTcoeanHUTE NPUBOA OT KapHU3a.
2. YcraHosuTe nepekntoyatens DIP 2 v 4 B nonoxeHvie ON — BKHOUEH pexuM NporpaMMUpOBaHKA.

3. [loBeaunTe NpUBOZ A0 NEPBOro KOHeYHOro nonoxenus (BBEPX).




4. Haxxmurte kHonky CTOIM.

5. Haxxwmute COOTBETCTBYHOLLYH KHOMKY KOHEYHOTO NMOJOXEHNA (,,MFII'KI/IW’ - C/IbILUEH LWen4vyokK npu Haxarun).

6. [lep>xaTb HaXaTol KHOMKY, Ha4YHUTE NepesBKeHne B MPOTUBOMONOXHYHO CTOPOHY (BHI3).
7. MopoxamnTe, Noka NPUBOZ He OCTaHOBMUTCA CAMOCTOATENBHO.

8. Haxxmute kHonky CTOTT.

9. YcraHoBwTe nepekntoyatens DIP 4 B nonoxeHne OFF — pexxvim NporpaMMUpOBaHNS BbIKNIOUEH.

10. Mepes o4epesHbIM MOHTaXOM, BeAyLLMIA BeryHoK AoKeH BbiTb NMepemeLLieH K cepeavHe KapHu3a, a
Namenyt JOMKHbI ObiTb BbIPOBHEHbI 1 YCTAHOB/EHbBI B OTKPBITOM MOJOXEHMUM.

YaaneHue KOHeUHbIX NOAOXEHUM ANA NOBOPOTa
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1. OTCcoeanHWTe NPUBOZ OT KapHM3a.
2. YctaHoBwTe nepektoyatens DIP 4 B nonoxeHne ON — BKAtOUEH pexuM NporpaMmMmMpoBaHus.

3. [loBeanTe NprBOA A0 NEPBOro KOHEYHOro nonoxeHns (BBEPX).

4. Haxkmute kHonky CTOTMM.

~

5. Haxxmute COOTBETCTBYHOLLYHO KHOMKY KOHEYHOIO NOAOXeHNA (,,MFII'KVIM - C/iblLUEeH LWen4yokK npu Ha)KaTMl/I)A

6. [lep>xaTb HaXaTol KHOMKY, Ha4YHUTE NepesBKeHne B MPOTUBOMONOXHYHO CTOPOHY (BHI3).
7. MoaoxawnTe, Noka NPVBOJ, He OCTaHOBUTCA CaMOCTOATE/IbHO.

8. Haxxmute kHonky CTOT.

9. YctaHoBwTe nepekatoyatens DIP 4 B nonoxeHne OFF — pexxvim NporpaMMUpOBaHNS BbIKAIOUEH.

10. Mepes ouepesHbIM MOHTAXOM, BeAyLLMIA BeryHOK A0KeH BbiTb NMepeMeLLieH K cepeanHe KapHu3a, a
NaMenut JOMKHbI ObiTb BbIPOBHEHbI 1 YCTAHOB/EHbBI B OTKPBITOM MOOXEHUM.
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HacTtpolika npvBoaa cornacHo TpeboBaHUAM CUCTEMDI

ﬂpMBOﬂ, MOXeM HaCTPOWTb B 3aBUCKMOCTU OT Bbl6paHHOFO BapvaHTa:

BapwvaHT MNepexntoyatens DIP

DIP ON l DIP ON l

T™mn A NOBOPOT BJIEBO NoOBOPOT BNpaBoO
DIP ON | DIP ON |

T™mn B NOBOPOT BJIEBO NOBOPOT BNpaBoO
ua"" nlaln
DIP ON | DIP ON !

Tmn C NOBOPOT BJIEBO NOBOPOT BNpaBoO
DIP ON | DIP ON !

Tmn D NOBOPOT BJIEBO NOBOPOT BNpaBoO
DIP ON l DIP ON l

Tmn A NOBOPOT BJIEBO NOBOPOT BNpaBoO
DIP ON | DIP ON |

T™mn B NOBOPOT BJIEBO NOBOPOT BNpaBO
“lmiml min(uls
DIP ON | DIP ON !

Tmn C NoBOPOT BJIEBO NoBOPOT BNpaBoO
DIP ON | DIP ON !

Tmn D NOBOPOT BJIEBO NOBOPOT BNpaBO






